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Cilindri Oleodinamici Serie RR

A norma ISO 6022, per pressioni di esercizio fino a 250 bar




Cilindri Oleodinamici Serie RR Caratteristiche tecniche

CALCOLO DEL DIAMETRO DEL CILINDRO

Essendo noti il carico e la pressione di esercizio del sistema, tenendo in considerazione la condizione di
lavoro (in tiro o in spinta), & possibile determinare |'alesaggio del cilindro avvalendosi delle due tabelle
sottostanti, differenziate in base alla condizione di lavoro precedentemente citata.

CONDIZIONE DI LAVORO IN SPINTA

Nel caso in cui lo stelo lavori in spinta, attenersi alla seguente procedura riferita alla tabella sottostante:
1. individuare la pressione di esercizio pil prossima a quella richiesta;
2. nella stessa colonna, individuare la forza richiesta per muovere il carico (arrotondando al valore
superiore)
3. sulla stessa riga, verificare |'alesaggio previsto per il cilindro.

0 Alesaggio (mm) | Area Pistone (mnt’) Forza di spinta del cilindro in kN
50bar | 100bar 150bar 200bar 250bar
50 1964 10 20 30 40 50
63 3118 15 31 46 63 79
80 5027 25 51 76 102 128
100 7855 40 80 120 160 200
125 12272 62 125 187 250 312
160 20106 102 205 307 410 512
200 31416 160 320 480 640 801
250 49087 250 500 750 1000 1250
320 80425 410 820 1230 1640 2050

CONDIZIONE DI LAVORO IN TIRO

Nel caso in cui lo stelo lavori in tiro, attenersi alla seguente procedura riferita alla tabella sottostante:
1. seguire la procedura precedente riportata per le applicazioni in spinta;
2. avvalendosi della tabella sottostante, individuare la forza prevista in base allo stelo ed al valore di
pressione prescelto;
3. sottrarre quest’ultima dalla forza di spinta precedentemente ricavata; il valore cosi ottenuto € la
forza disponibile per spostare il carico.

0 Stelo (mm) | Area Stelo (mm2) Forza di spinta del cilindro in kN
50bar 100bar 150bar 200bar 250bar
32 804 4 8 12 16 20
36 1018 5 10 15 20 25
40 1257 6 12 19 24 31
45 1590 8 16 24 32 40
50 1964 10 19 29 38 49
56 2463 12 25 37 50 62
63 3386 17 34 51 68 85
70 3848 19 39 58 78 98
80 5027 25 50 76 100 126
920 6362 32 64 97 129 162
100 7855 39 79 118 158 196
110 9503 48 96 145 193 242
125 12274 61 123 184 246 307
140 15394 78 156 235 313 392
160 20109 100 201 301 402 503
180 25447 129 259 389 518 648
200 31420 157 314 471 628 785
220 38013 198 387 581 775 969
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Cilindri Oleodinamici Serie RR Caratteristiche tecniche

DIAGRAMMI PER LA SCELTA DELLALESAGGIO

1. Stabilire il valore di pressione d'esercizio richiesto;

2. stabilire il valore di spinta richiesto in tonnellate;

3. leggere sui diagrammi sottostanti (il primo si riferisce agli alesaggi da 50 a 125, il secondo agli
alesaggi da 160 a 320) il punto di intersezione fra il valore di pressione richiesto e la spinta
necessaria e scegliere I'alesaggio corrispondente alla rette immediatamente inferiore.

Diagramma per la scelta dell'alesaggio (da 950 a @125)
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Diagramma per la scelta dell'alesaggio (da @160 a @320)

Spinta generata (Ton.)
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Cilindri Oleodinamici Serie RR

Caratteristiche tecniche
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OA | B(f8) |D(max)| EE(1)| F | FB | FC | uc |vD(min)| wC| Y | CRS(2)|PI(3)| ZB(3)
50 63 108 1/2" 25 13,5 132 155 4 22 98 20 120 244
63 75 124 3/4" 28 13,5 150 175 4 25 112 30 133 274
80 90 148 3/4" 32 17,5 180 210 4 28 120 20 155 305
100 110 175 1" 36 22 212 250 5 32 134 25 171 340
125 132 208 1" 40 22 250 290 5 36 153 50 205 396
160 160 270 1"1/4 | 45 26 315 360 5 40 185 50 235 467
200 200 330 1"1/4 | 56 33 385 440 5 45 220 20 278 550
250 250 412 1"1/2 | 63 39 475 540 8 50 260 20 325 652
320 320 510 2" 80 45 600 675 8 56 310 20 350 764
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PA | BA(H8) | D (max.) | EE (1) F FB FC uc | vD (min) | WC Y CRS (2) | PI(3)| ZP(3)
50 63 108 1/2" 25 13,5 132 155 4 22 98 20 120 265
63 75 124 3/4" 28 13,5 150 175 4 25 112 30 133 298
80 90 148 3/4" 32 17,5 180 210 4 28 120 20 155 332
100 110 175 1" 36 22 212 250 5 32 134 25 171 371
125 132 208 1" 40 22 250 290 5 36 153 50 205 430
160 160 270 1" 1/4 45 26 315 360 5 40 185 50 235 505
200 200 330 1" 1/4 56 33 385 440 5 45 220 20 278 596
250 250 412 1" 1/2 63 39 475 540 8 50 260 20 325 703
320 320 510 2" 80 45 600 675 8 56 310 20 350 830
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Cilindri Oleodinamici Serie RR Caratteristiche tecniche

MP3
FISSAGGIO A CERNIERA FISSA POSTERIORE
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oA BW | CD(H9)| D (max.) | EE(1) (:1";) L IX | MR Y | CRS(2)| PI(3)| XC(3)
50 27 32 108 12" 32 61 38 35 98 20 120 | 305
63 35 40 124 3/4" 40 74 50 50 | 112 30 133 | 348
80 40 50 148 3/4" 50 9 | 61,5 | 61,5 | 120 20 155 | 395
100 52 63 175 1" 63 102 | 71 66 | 134 25 171 | 442
125 60 80 208 1" 80 124 | 90 90 | 153 50 205 520
160 84 100 270 1" 1/4 100 150 | 112 | 117,5| 185 50 235 | 617
200 102 125 330 1" 1/4 125 206 | 145 | 131 | 220 20 278 | 756
250 130 160 412 1"1/2 160 251 | 178 | 163 | 260 20 325 | 903
320 162 200 510 2" 200 316 | 230 | 209 | 310 20 350 | 1080

MP5
FISSAGGIO A SNODO SFERICO POSTERIORE
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24 BX | CX(H7)| D(max.)| EE(1) | EX(h12)| LT | LX | Ms Y | CRS(2)| PI(3)| X0 (3)
50 27 32 108 1/2" 32 61 38 35 98 20 120 305
63 35 40 124 3/4" 40 74 50 50 112 30 133 348
80 40 50 148 3/4" 50 90 61,5 | 61,5 120 20 155 395
100 52 63 175 1" 63 102 71 66 134 25 171 442
125 60 80 208 1" 80 124 90 90 153 50 205 520
160 84 100 270 1" 1/4 100 150 112 | 117,5 | 185 50 235 617
200 102 125 330 1" 1/4 125 206 145 131 220 20 278 756
250 130 160 412 1"1/2 160 251 178 163 260 20 325 903
320 162 200 510 2" 200 316 230 209 310 20 350 1080
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Cilindri Oleodinamici Serie RR Caratteristiche tecniche
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oA | BD |D(max)|Ee())| TO(M®)| T | TM(B13) | YV XV xv Yy |crs(2)| P1(3)| zB(3)
- (max) | (min) (max)
50 38 108 1/2" 32 25 112 108 187 132 98 55 120 244
63 48 124 3/4" 40 32 125 124 212 137 112 75 133 274
80 58 148 3/4" 50 40 150 148 245 155 120 90 155 305
100 73 175 1" 63 50 180 175 280 160 134 120 171 340
125 88 208 1" 80 63 224 218 340 180 153 160 205 396
160 108 270 1"1/4 100 80 280 280 400 220 185 180 235 467
200 133 330 1"1/4 125 100 335 330 450 260 220 190 278 550
250 180 412 1"1/2 160 125 425 412 540 300 260 240 325 652
320 220 510 2" 200 160 530 510 625 325 310 300 350 764
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" b EE(1) | LH(h10)| SB(H13)| SC | sSD | SE | sT | TS | US | Xs Y CRS PJ | SS | ZB (Max)
(max.) (Min)
0 108 1/2" 60 11 20,5 | 18 | 155 | 32 | 135 | 160 130 98 0 120 | 55 244
3 124 3/4" 68 13,5 24,5 | 20 175 | 37 155 | 185 | 147,55 | 112 20 133 55 274
0 148 3/4" 80 17,5 225 | 26 | 225]| 42 | 185 | 225 | 170,5 | 120 35 155 | 55 305
00 175 1" 95 22 27,5| 33 | 275 | 52 220 | 265 | 192,5 | 134 55 171 55 340
25 208 1" 115 26 30 40 30 62 | 270 | 325 230 153 65 205 | 60 396
50 270 1"1/4 145 33 375| 48 | 375 | 77 340 | 405 | 265,5 | 185 80 235 79 467
00 330 1" 1/4 170 40 47 60 45 87 | 405 | 480 315 220 60 278 | 90 550
50 412 1" 1/2 215 52 52 76 50 | 112 | 520 | 620 360 260 60 325 | 120 652
20 510 2" 260 62 62 | 110 | 60 | 152 | 620 | 740 | 425 310 80 350 | 120 764
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Cilindri Oleodinamici Serie RR

Caratteristiche tecniche
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ESTREMITA’ STELO MASCHIO

ESTREMITA’ STELO FEMMINA

OAles. | OStelo | KKk KF w |a/4aF] ¢ | D | wa
2 M27x2 1 2 1
50 3 X 2 | 36 > 8 | 3
36 M27x2 | M27x2 15 | 32 | 35
40 M33x2 18 | 34 | 38
63 25 | 45
45 M33x2 | M33x2 18 | 36 | 43
50 M42x2 20 | 43 | 48
80 28 | 56
56 Ma2x2 | Md2x2 20 | 46 | 54
63 M48x2 23 | 53 | 60
100 2 | 63
70 Mdsx2 | Mdgx2 3 | 60 | 67
M64 27 77
125 80 643 36 | 85 65
%0 M6b3 | M64x3 7 | 75 | 87
100 M80x3 31 | — | %
160 4 | o5
110 M80X3 | M80x3 31 | — | 106
125 M100x3 36 | — | 121
200 4 | 112
140 M100x3 | M100x3 36 | — | 136
160 M125x4 38 | — | 155
250 50 | 125
180 M125x4 | M125x4 8 | — | 175
200 M160x4 44 | — | 195
320 56 | 160
220 M160x4 | M160x4 44 | — | 214
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Cilindri Oleodinamici Serie RR Caratteristiche tecniche

POSIZIONE CONNESSIONI ALIMENTAZIONE

Nella serie ISO 6022 sono possibili quattro posizionamenti
alternativi per le connessioni di alimentazione, applicabili anche
per gli sfiati aria e le regolazioni di ammortizzamento.

Tali posizioni sono indicate nella figura a sinistra e sono valide
per testata e fondello.

INGOMBRO

A richiesta & possibile ottenere su testata e fondello piani di posa
per flangie SAE per connessioni di alimentazione.

DIMENSIONI COSTRUTTIVE E DI

PESI CARATTERISTICI
0 Alesaggio (mm) 0 Stelo (mm) Pesi Caratteristici per tipo di montaggio a corsa 0 Kg per ogni
FTA/FTP MP3/MP5 MT4 MS2 10mm di corsa
50 32 14,8 16,2 16,6 16,6 0,2
36 17,8 16,2 16,7 16,6 0,2
63 40 27,0 26,0 26,0 24,0 0,3
45 27,0 26,0 26,0 24,0 0,3
3] 50 39,0 37,0 37,0 35,0 0,5
- 80
,'3 56 39,0 37,0 37,0 35,0 0,5
=]
E 100 63 61,0 59,0 59,0 56,0 0,6
|: 70 61,0 59,0 59,0 56,0 0,7
§ 125 80 103,0 103,0 105,0 95,0 0,9
<
o 920 104,0 104,0 105,0 96,0 1,0
o 100 198,0 205,0 204,0 188,0 1,6
w 160
o 110 199,0 205,0 205,0 188,0 1,7
200 125 356,0 377,0 363,0 335,0 2,2
140 357,0 378,0 364,0 336,0 2,4
250 160 646,0 698,0 685,0 614,0 3,2
180 647,0 700,0 687,0 616,0 3,6
320 200 1180,0 1294,0 1239,0 1116,0 51
220 1230,0 1345,0 1290,0 1118,0 56
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Cilindri Oleodinamici Serie RR

Caratteristiche tecniche

RR 100 - 63 M - 200 -

CORSA

COME ORDINARE

FTA - PAP ——» PA

\4

v

v DIAMETRO STELO

v DIAMETRO ALESAGGIO

CILINDRO SERIE ISO 6022

v

PP
PAP

FTA
FTP
MP3
MP5
MT4
MS2

M
F
MS
FS
L)

PARACOLPO ANTERIORE

PARACOLPO POSTERIORE
PARACOLPO ANTERIORE E POSTERIORE

FLANGIA TONDA ANTERIORE

= FLANGIA TONDA POSTERIORE
= CERNIERA FISSA POSTERIORE

SNODO SFERICO POSTERIORE

ATTACCO PERNI OSCILLANTI INTERMEDI
ATTACCO A PIEDINI

TERMINALE STELO MASCHIO
TERMINALE STELO FEMMINA
TERMINALE STELO MASCHIO SPECIALE
TERMINALE STELO FEMMINA SPECIALE
TERMINALE STELO SPECIALE

In caso di terminale stelo speciale specificare tipo

con descrzione o disegno

4nteporre al diametro alesaggio la lettera K per esecuzione con stelo passante (escluse forme costruttive MP3

2 MP5)

In caso di caratteristiche opzionali specificarle alla fine del codice

CARATTERISTICHE OPZIONALI

Ai cilindri della serie RR ISO 6022, possono essere, su richiesta, applicate le seguenti opzioni:

- GUARNIZIONI SPECIAILT

La serie & concepita per il funzionamento con guarnizioni di tipo Chevron per utilizzo in applicazioni
gravose, adatte al mantenimento del carico in posizione. Tuttavia questa soluzione base non puo
essere utilizzata con velocita del pistone superiore a 0,5 m/s. Come alternative proponiamo le

seguenti:

o Guarnizioni in poliuretano
o Guarnizioni a basso attrito per ottenere assenza di vibrazioni nello scorrimento e possibilita

di funzionamento a valori di pressione inferiori a 5 bar
o Guarnizioni in Viton
o Guarnizioni tipo Chesterton per applicazioni di tipo gravoso con velocita del pistone superiori

a 0,5 m/s.
- SFIATIARIA

- DRENAGGIO DELLA BOCCOLA

- LIMITATORI DI CORSA

- SENSORI DI PROSSIMITA’

- TRASDUTTORI DI POSIZIONE LINEARI
- SOFFIETTI PER ESTREMITA’ STELO

- SISTEMA DI ANTIROTAZIONE INTERNO AL CILINDRO
- TARTTAMENTI ANTICORROSIVI PER LAVORO IN AMIENTI PARTICOLARI
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